Ws-Plast®

Silna vrstva farby M 4200 + M 4200 EG

WS-Plast® Silna vrstva M 4200 je Gisty akrylatovy naterovy systém, ktory vdaka svojmu $pecialnemu zloZeniu prifne na
zinkové a hlinikové povrchy bez akéhokolvek zakladného nateru. Je vhodny na pouzitie ako duplexny systém (ziarové
zinkovanie plus povrchova uprava) v zavislosti od hrubky vrstvy a podmienok okolia pre povrchova upravu podfa normy
DIN EN 60541. podla EN ISO 12944 Cast 5 tabulka A7 naterovy systém &. S7,05 az S7,08. WS-Plast® Thickfilm M
4200 je vhodny aj na natery ziarovo pozinkovanych krytov, bran, balkénovych zabradli, svietidiel, Zlabov, ocelovych
konsStrukcii, kovacskych, ako aj neeloxovanych hlinikovych komponentov, ako su verandy, stoziare, obklady, lamely

atd.
e Tixotropny, obsahujuci rozpustadlo
e Hodvabny povrch
e Teplotna odolnost do cca. 80 ° C
o Vysoké krytie
e Priamo prifnavy k zinku a hliniku Wws-Plast
e MieSatelny podla RAL PeisuciM e
e 18 réznych Standardnych ténov Zeleznej
sfudy
e Odolny voci poveternostnym vplyvom
¢ Rychle schnutie
Prediprava Povrch ziarovo pozinkovany musi byt Cisty, zbaveny mastnoty a suchy (kondenzovana
povrchu: voda). Na malych plochach to dosiahneme Cistenim hordcou vodou, saponatom na riad a
Stetcom a na velkych povrchoch Cistenim prddom horucej pary. K tomu pozri najma EN
ISO 12944-4 bod 12 do 14. Rovnako je potrebné odstranit bielu hrdzu, ako je opisané
vysSie. Hlinikové povrchy sa musia ru¢ne obrusit' alebo otryskat podla EN ISO 12944-4
bod 6.2.6.4.1 pri nizkom tlaku a jemnom zrne. Pozinkovana ocel, ktora sa pouziva
vonku, sa musi dokladne ocistit a 1-2 krat natriet zakladnym naterom WS-Haftgrund M
4021. Vyrobky inych vyrobcov musia byt testované na vhodnost. Musi sa vyskusat
prilnavost na staré natery, uvolnené miesta a hrdza sa musi v€as odstranit’ a penetrovat
WS-Haftgrund M 4021. Pozor: Z dévodu réznych druhov kovov, zliatin, kovovych krytin a
konverznych naterov nie je mozné automaticky predpokladat’ priamu prilnavost' . Preto sa
musi vykonat' skuSka adhézie na p6vodnom kovovom povrchu.
Riedidlo: WS-Plast® riedidlo MV 751, ak sa pouziju iné riedidla, zaruka sa nezarucuje.

Doba schnutia:

sucha prasnost: cca. 20 minut

prelakovatefny: cca. 1-2 hodiny

sucha na dotyk: cca. 2 hodiny

Uplne suchy: cca. 1-2 dni

SuSenie v boxe: je mozné vynutené susenie az do max. 55 °
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Aplikacia: Aplikovat je mozné vykonat Stetcom, valcovanim, klasickym alebo bezvzduchovym
striekanim. Pouzitelné su vSetky elektrostatické metddy. Pred pouzitim dobre premiesajte.

e Natieranie Stetcom: cca. 10 — 20 % WS-Plast® riedidlo MV 751.
Odporucany typ Stetca: Cira Cinska Stetina

e Valéekom: cca. 10 — 20 % WS-Plast® riedidlo MV 751.
Odporucany typ valca : kratky velir alebo mohér

e Striekanie: cca. 20 — 25 % WS-Plast® riedidlo MV 751.
Odporuc¢ana velkost trysky: 2,0 mm
tlak striekania cca. 3,5 - 4,0 bar

e Bezvzduchové striekanie: cca. 10 — 20 % WS-Plast® riedidlo MV 751.
Odporucany tlak: cca. 180 — 200 bar,
velkost trysky 0,33 — 0,66 mm

o Elektrostaticky: cca. 15 — 25 % WS-Plast® riedidla MV 751.
Standardna Uprava cca. 500 — 750KOhm

Spotreba: Vysledkom 250 g / m? je hribka suchého filmu 80 ym = odpori€¢ana minimalna hrabka
vrstvy. Ak sa pouziva v blizkosti pobrezia a v prostredi kontaminovanom solou na
cestach, je potrebnych najmenej 160 pym.

Balenie: 750 ml (vybrané farby), 2,51, 11 kg, 30 kg (vybrané farby)
Skladovanie: 12 mesiacov v studenom a suchom mieste
Viscosity: tixotropna, t. j. na zvislych plochach je mozZna aplikacia.
Informacie: Len na profesionalne pouzitie!
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Musia sa dodrziavat’ predpisy tykajuce sa nebezpeéného tovaru. Regulacia nebezpeéného tovaru: podlieha oznaéeniu. Pre zaobchadzanie s
vyrobkom a s udajmi Specifickymi pre jeho latku si vyziadajte kartu bezpe€nostnych udajov.
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