T
SOUDAL

Technicky list vyrobku

9.5.2012
SOUDAFLEX 40 FC

Soudaflex 40FC je mimoriadne kvalitny jednozlozkovy vysoko modulovy polyuretanovy tmel uréeny pre Siroké 53

spektrum aplikacii pri tmeleni dilatacnych Spar a lepeni pruznych spojov v stavebnictve a priemysle. = :

Technické data:

Baza Polyuretan

Konzistencia stabilna pasta

Systém vytvrdzovania vlhkostny

Tvorba Supky (20C/65% r. v.) cca 15 min.

Rychlos t’ vytvrdzovania (20C/65% r. v.) 3mm/24hod

Tvrdos t' (DIN 53505) 40+ 5 Shore A

Specificka hmotnos ¢ (DIN 53479) 1,30 g/ml

Teplotna odolnos t' -30C az +90C

Tvarova pama t’ (ISO 7389) > 80%

Maximalna povolena deformécia 20%

Modul pruznosti 100% (DIN 53504) 0,80 N/mmz2

Max. tahové namahanie (DIN 53504) 1,70 N/mm?2

Max. pred iZenie pred pretrhnutim  (DIN 53504) 700%
Char akteristika:
= velmijednoducho pouZzitelny Velkost Spary:
L] lepiaci tmel s vysokym modulom pruznosti Minimalna Sirka: 2mm (lepenie), 5 mm (Sparovanie)
= po vytvrdnuti trvalo elasticky Maximalna Sirka: 10mm (lepenie), 30 mm
. mimoriadne dobra prifnavost k va¢sSine materialov Minimalna hibka: 5 mm (tmelenie)
=  vynikajuca odolnost voci vacSine chemikalii Odporuéanie:

vhodny pre Spary beténovych segmentov

Priklady pouzitia:

akékolvek tesnenie a lepeni dilata¢nych a vibraénych

spojov v stavebnictve a strojarenstve
=  tesnenie a lepenie kovovych konstrukcif
=  dilata¢né Spary priemyslovych podlah

= pruzné spoje pri vyrobe kontajnerov a v automobilovom

priemysle
Prevedenie:
Farba : biela, svetlo Seda, beténovo Seda, ¢ierna
Balenie: kartusa 310ml, ¢revo 600ml

Skladovate Pnost’

12 mesiacov od datumu vyroby v neotvorenom pévodnom

obale pri teplotach +5C az +25<C.

Podklady:

Vhodné povrchy: vSetky obvyklé stavebné materidly, vacSina

kovov a plastov (nepouzivajte na sklo)
Stav povrchu: &isty, suchy, bez mastn6t a prachu
Priprava:

= v pripade aplikacie za extrémnych klimatickych

podmienok (vysoké teploty, zvySena droven vihkosti)
penetrujte porézne materialy pripravkom Primer 100

= neporézne podklady nemusia byt primerom oSetrené

= pre zvySenie prifnavosti na neporézne materialy pouzite

Surface Activator .

Odport¢ame vzdy uskutoénit predbezny test prifnavosti.

= $pary do Sirky 12mm: hibkg Spary = Sirka Spary
= $pary v Sirke nad 12mm: hlbky Spary = % Sirky Spary

Pre vymedzenie hibky $pary a zabranenie prilnutia tmelu na jej
dno vzdy pouZite neprifnavy material, napr. PE tesniacu
tmeliarsku Sndru .

Pracovny postup:

Nanasanie: aplika¢nou pistolou (rué¢né alebo pneumaticka).
Pracovna teplota: +5C az +35TC

Cistenie: bezprostredne po aplikécii White Spirit (lakovy benzin)
Upravy :Pre vyhladenie povrchu pouzite Soudal Vyhladzova é
povrchu tmelu alebo mydlovd vodu

Opravy: Soudaflex 40FC

Bezpeénost’ a hygiena:
=  dodrzujte bezné zasady bezpecnosti a hygieny prace
. pouzite ochranné rukavice

Dalsie informécie vid Bezpeénostny list vyrobku a Gdaje
uvedené na etikete.

Poznamka:

. Pred zaciatkom vlastnej prace odporid¢ame uskutocnit test
prifnavosti tmelu k povrchu tmeleného materialu.

. Pri natierani beZznymi oxida¢nymi farbami moéze déjst k
spomaleniu priebehu schnutia nateru.

Normy a certifikaty:

ISO 11600 F 20 HM
AENOR Certificate N047/000278

Poznamka: Informacie obsiahnuté v tomto dokumente st vysledkom nasich testov a skisenosti a st uvedené v dobrej viere. R6znorodost materialov, podkladov, poéet ich moznych
kombinacii a zpdsobov aplikacif je tak vysoky, Ze nieje mozné obsiahn(t ich Gplny popis. Z tychto dévodov nemdzeme obecne prijat zodpovednost za dosiahnuté vysledky. V kazdom

pripade doporucujeme aplikéciu vopred vyskusat.



