UDRZBA A OSETREN| NEREZOVE OCELI

e v prostfedi se zvySenou koncentraci chloru, soli, prachu se doporucuje
osSetfovat nerezové vyrobky pravidelné v intervalu kazdych 3 - 6
mésicl

e zabrante kontaktu nerezovych vyrobku s jinymi kovy, pfedevsim se
Zelezem, protoZe mize dojit ke galvanické korozi

e pokud nerezové prvky nevykazuji Zzadné povrchové zmény, je vhodné umyt
je Cistou vodou, vysusit a oSetfit je pfipravky na to urCenymi - napf. Cisticim
a ochrannym prostfedkem E3638/400 z naseho e-shopu

e v pfipadé viditelnych znamek vapenatych usazenin nebo oxidace je
potieba je vycistit CistiCem na nerezovou ocel, oplachnout vlaznou vodou,
osusit a oSetfit pfipravkem na konzervaci a lesténi nerezové oceli

Pravidelnych osetfovanim nerezovych vyrobki zabranite korozi.



