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Riadiaca jednotka

Navod na montaz a pouzivanie
Navod prelozeny z nemciny: Tento navod na pouZzivanie sa tyka zariadeni série RO1
(vid' identifikacny Stitok)




Navod prelozeny z nemg¢iny
Tento navod na pouzivanie sa tyka zariadeni série RO1
(vid' identifikaény Stitok).

- Riadiacu jednotku drzte daleko od zdrojov tepla alebo otvorenych
plameriov. Takéto konanie mdze spdsobit poruchy, poziar alebo nebezpecné
situacie;

- PoGas montéze riadiacej jednotky a pohonu nesmu byt zariadenia ponorené
do vody alebo inej tekutiny. PoCas montaze sa vyvarujte prieniku tekutin
dovnutra systému;

- Materiél, v ktorom je zabaleny pohon, musi byt zlikvidovany s ¢o najvacsim
ohladom na prislusné narodné predpisy.

POZOR! - Tento navod starostlivo uchovajte s cielom ulah¢it budice prace
slvisiace s likvidaciou alebo servisom zariadeni.
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VSEOBECNE INFORMACIE TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI

Projekty a realizacia zariadeni, z ktorych sa skladaju riadiace jednotky D-PRO
Automatic pre vrata, ako aj informacie obsiahnuté v tomto navode na
pouzivanie, spifiajil naleZitosti platnych bezpe&nostnych predpisov. Nespravna
montaz méze spdsobit vazne zranenia osobam, ktoré vykonavaju pracu alebo
pouzivaju zariadenie. Z tohto dbévodu je dblezité podas montaze dodrziavat
vSetky inStrukcie uvedené v tomto navode.

Nepokracéujte v montazi, pokial existuji pochybnosti akéhokolvek
druhu, a pripadne sa obratte na technicki podporu pre klientov
Nice.

PRACUJTE V BEZPECI!

POZOR! - Pre bezpeénost osob je dolezité dodrziavat tu uvedené
inStrukcie.

POZOR! - Uchovajte dolezité inStrukcie tykajluce sa bezpecnosti.
PIne dodrzujte tieto inStrukcie:

¢ Vykonajte vyhradne elektrické zapojenia uvedené v tomto
navode: nespravne vykonanie zapojeni mézZe sposobit vazne
Skody na systéme.

® Ak sa pouzivaju v exteriéri, kable musia byt chranené po celej
dizke plastovou chrani¢kou.

S ohladom na rizika, ktoré sa mézu vyskytnat poéas montaze a
pouzivania zariadenia, systém pohonu musi byt instalovany v
sulade s tymito instrukciami:

- Na riadiacej jednotke a pohone vykonajte len tie Upravy, ktoré sa vyZaduju v
tomto navode. Akékolvek iné Upravy mdzu spdsobit poruchy. Vyrobca sa
zrieka vSetkej zodpovednosti za Skody spbsobené svojvolnymi Upravami
pohonu alebo riadiacej jednotky;

Popis a pouzitie

D-PRO Automatic je riadiaca jednotka pre trojfazové a jednofazové pohony
pre sekcionalne vrata, rychlobezné a rolovacie, na 230 a 400 V, s
mechanickymi alebo elektronickymi koncovymi spinacmi. Je mozné zapojit na
fu vSetky bezné bezpecnostné a oviadacie prvky.

Dalsie mozné aplikacie (medzi inymi semafory, induk&né slugky na detekciu
vozidiel alebo vzdialené funkcie servisu) su realizovatelné pridanim réznych
kariet (modulov).

Na otvorenie alebo zatvorenie vrat sa musi jednoducho stladit prislusné
tlagidlo na kryte alebo externé tlacidlo.

V rezime automatického fungovania mézu byt vrata otvorené a zatvorené aj
cez radio.

Akékolvek iné pouzitie je zakazané! Vyrobca na seba neberie
ziadnu zodpovednsot za $§kody spésobené nespravnym pouzivanim
roznych zariadeni systému, teda odliSnym od instrukcii uvedenych
v tomto navode.

VWrobca je zodpovedny za celé zariadenie a musi zarucit dodrzanie
prislusnych noriem a smernic (napr. EN 13241-1). Montér sa musi uistit, ze
budu dodrzané néleZitosti smernic EMC, nizke napétie, smernica o strojovych
zariadeniach a smernica o stavebnych vyrobkoch.

Je zodpovedny za zostavenie technickej dokumentacie celého zariadenia,
ktora musi byt priloZzena k zariadeniu.

Musia byt dodrzané narodné a lokalne predpisy a normy tykajice
sa montaze, ako aj suvisiace bezpe¢nostné predpisy.

Poc¢as vykonavania prace musi byt automatické zariadenie odpojené od
zdroja napajania.

Previerky pred montazou

Pred zadiatkom montéZe riadiacej jednotky si pozorne precitajte cely tento
navod na montéz a pouzitie.

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost a zaruku za vyrobok, na ktorom boli
vykonané konstrukéné Upravy bez predchadzajuceho pisomného suhlasu,
alebo ak montaz nesplfia poziadavky, pripadne je v rozpore s nami uvedenymi
inStrukciami.

Montér sa musi uistit, Ze budl dodrzané naleZitosti smernic EMC, nizke
napatie, smernica o strojovych zariadeniach a smernica o stavebnych
vyrobkoch.

POZOR! - Riadiaca jednotka a pohon nesmu byt instalované vo
vybusnom prostredi.



Montaz riadiacej jednotky D-PRO Automatic

Montaz riadiacej jednotky D-PRO Automatic ro N
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Pri montazi riadiacej jednotky postupuite, ako je popisané dalej:
01. Otvorte kryt krabice riadiacej jednotky: uvolnite upeviiovacie skrutky;

02. Urobte otvory pre kablovu svorku privodnych kéblov a signélnych kéablov
riadiacej jednotky.

Na toto, a najma na zarucenie stupna ochrany IP, je potrebné pouZit Specialny
nastroj (korunkovy hrot a kruhova rezacka). Privod kablov je mozny jedine cez
spodnu stenu krabice.

03. Upevnenie krabice zavisi od podmienok na mieste montaze. Montaz sa
mé&ze urobit 3 spdsobmi:

a) priamo na stenu s pouzitim skrutiek na krabici (A);

b) pomocou dodanych Standardnych prichytiek (B);

c) ak su kable zapajané externe, je potrebné namontovat krabicu do vzdiale-
nosti 2 cm od steny, aby kéble mohli byt vedené medzi krabicou a stenou.
Sada volitelného prislusenstva NDA530 obsahuje 4 podlozky (vysoké 20 mm)
a plastovy kryt na ochranu vstupov kablov.
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04. Teraz je mozné vykonat elektrické zapojenia.
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Pri montazi elektrického prisluSenstva dodrzujte prislusné navody na montaz a
pouzivanie.
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TABULKA 1 - Technické parametre elektrickych kablov (obr. 2)

Zapojenie Typ kabla

Maximalna dizka

A: SIETOVY KABEL s konektorom CEE

Motor < 1,5 kW 5 x 0,75 mm?
Motor > 1,5 kW 5 x 1,5 mm?

1 m (poznamka 1)

B: Kabel pre MOTOR Kable vhodné pre pohony Nice st dodavané 5-7-11m
ako prislusenstvo

C: Kabel pre MAJAK 2 x 0,75 mm? (pre majak) 10m

D: Kabel pre FOTOBUNKY 4 x 0,5 mm? 15m

E: Kabel pre KIL.UCOVY SELEKTOR 3x2x0,25 mm? 10m

F: Spiralovy kabel pre bezpesnostnu hranu Spiralovy kabel Nice dodavany ako prislugenstvo 4m

Poznamka 1 - Ked je sietovy kabel dihsi ako 5 m, treba pouZit kabel s vacsim prierezom.

ZAPOJENIE SIETOVEHO KABLA

Zapojenie trojfazového modelu

(4 L1 L2 L3 N )
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Na svorky L1, L2, L3, N a PE je zapojeny konektor CEE 16 A.

Zapojenie D-PRO Automatic do siete sa mdze urobit aj s hlavnym trojfazovym
vypinaCom. V tomto pripade moéze byt vo faze montaze konektor CEE
odstraneny.

Ak uz nie je pritomny, sietovy kébel musi byt zapojeny na svorku X1 (L1, L2,
L3, N) a na svorku PE.

POZOR: Zapojenie do siete musi byt chranené poistkami 3x16 A.

Zapojenie jednofazového motora

Zapojenie jednofazového modelu

(g L L2 N )
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Na svorky L1 (faza) a L2 (N) a na svorku PE je zapojeny konektor SCHUKO.
Zapojenie do siete sa mdze urobit aj s volitelnym hlavnym vypinacom. V tomto
pripade mdze byt vo faze montaze konektor SCHUKO odstraneny. V pripade
pouzitia brzdy 200 V/DC sa vyzaduje mostik L2 (N) na N na svorke X1.

Funkcie a parametre

Na riadiacej jednotke D-Pro Automatic je mozné zvolit rézne parametre vo
faze montaze alebo na ovlddanie. Je mozné aktivovat viaceré funkcie so
spravnou hodnotou prislusného parametra.

Parametre mdézu byt upravené s pouzitim DIP-sviCov a tlacidiel na zadnej
strane prednej dosky a vysledok sa zobrazuje na displeji.

BlizSie informacie a zoznam parametrov sU uvedené v prilohe k tomuto
navodu.

Kontrola smeru rotacie

DOLEZITE: Vrata musia byt otvorené na 50 cm pomocou nudzového
ovladania, aby sa zabranilo odpojeniu zdvihacieho kabla (sekcionalne vrata)
alebo navinutiu krytu (rolovacie a rychlobezné vrata) v pripade chybného
nastavenia smeru rotacie.

Teraz méze byt zariadenie aktivované (zasuiite konektor CEE).

S pouzitim tlaCidiel OTVOR a ZATVOR skontrolujte smer rotécie v rezime
osoba pritomna. Ak by smer pohybu nezodpovedal smeru Sipky na stlacenom
tlacidle, v parametri 75 upravte smer rotacie (P 75 =2).
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Slot na D-PRO X8

POZOR: Prepojka 230/400 V na spodnej strane dosky musi byt spajkovana na 230 V!
Riadiace jednotky D-Pro Automatic so sériovym Cislom od NDCC1200 do NDCC1299 su z vyroby nastavené na 230 V a dodavaju sa s doskou predmonto-

vanou na X8 pre zapojenie kondenzatorov.
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Nastavenie koncovych spinacov - vSeobecné informacie

Ak je kabel motora zapojeny bez konektora Mini Fit (J5), bezpecnostny obvod
(Termo) musi byt zapojeny na svorku X7 (J29). Elektronicky koncovy spina¢
(Enkoder) sa zapoji na svorky X7 (J34,J35).

D-PRO Automatic, ak sa pouzivaju mechanické koncové spinace, umoznuje
zapojit na krabicu druhy, pridavny koncovy spinaé (J33/X6) pre otvaranie;
potom je mozné vybrat si medzi dvomi réznymi polohami OTVORENIA (napr.
prepinanie leto/zima) prostrednictvom polohového spinaca (volitelny) na kryte
krabice D-PRO Automatic. Ak sa pouzivaju elektronické koncové spinace,
pridavna poloha OTVORENIA sa nastavi poCas programovania koncovych
spinacov.

Nastavenia koncovych spinacov sa musia robit v rezime osoba pritomna!

Ak sa pouZivaju kable Nice, prislusné svorky su uz predmontované.

Nastavenim koncovych spinacov sa uréuje horna a spodna poloha deaktivacie
vrat.

Na vykonanie nastavenia musi byt pohon zapojeny do elektrickej siete.

OVLADACIE PRVKY A ZAPOJENIA

Vdaka tlagidlam, umiestnenym na kryte, sU vrata otvarané alebo zatvarané
samopridrZzanim alebo spdsobom osoba pritomna.

Ak je pohyb samopridrzanim, vrata mézu byt kedykolvek zastavené pomocou
tlacidla STOP.

Je tiez mozné zapojit pridavné externé ovladacie prvky, ako je klavesnica s
tromi tlagidlami.

Tiahlovy spina¢ namontovany vnutri alebo vonku (tiahlo pod stropom) oviada
fungovanie vrat OTVOR-STOP-ZATVOR.

Zapojenie ovladacich prikazov OTVOR, STOP, ZATVOR

Na externé ovladanie je mozné zapojit na D-PRO Automatic klavesnicu s tromi
tlacidlami na svorkovnicu X4. Dve tladida OTVOR a ZATVOR musia byt
konfigurované ako zatvaracie kontakty.

KedZe tlagidlo STOP je zapojené na bezpecnostny obvod, musi byt zapojené
ako otvéaraci kontakt.

Ak sa zapédja tlaCidlo STOP na svorkovnicu X4, je potrebné zrusit prepojku na
svorke J15 a zapojit tlaCidlo STOP (otvaraci kontakt)!
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o Zapojenie ovladacich prvkov
OTVOR, STOP, ZATVOR a IMPULZ
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Zapojenie kl'i¢ového selektora
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Zapojenie citlivej hrany s optoelektronickou
technolégiou

Citliva hrana s optoelektronickou technoldgiou je konsStruovana tak, ze v
momente, kedy je citlivd hrana aktivovand, po celej jej dizke sa prerusi
svetelny 1G&. Aby bolo moZné kontrolovat bezpe&nostnt hranu po celej dizke,
na koniec citlivej hrany sa instaluje prijimac.

8,2k 1 opto

J1
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Pneumaticka / 8,2 kOhm Opticka

Prepojka J1 nastavena na Opto = pripravena pre pouzitie s optickou hranou

V pripade, Ze citlivd hrana musi byt upevnena na podlahu, funkcia inverzie je
zruSena prostrednictvom zapojenia predkoncového spinaa  (pridavny
koncovy spinac) na mostik J27 svorkovnice X7 (len v pripade mechanického
koncového spinaca).

Za tymto Ucelom sa predkoncovy spina¢ nastavi na cca. 5 cm od podlahy.

o >
biely - GND/O V —|

zeleny - vystup —|
hnedy - 12 V DC —|
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Zapojenie bezpecénostnej hrany 8,2 kQ

Na D-PRO Automatic je mozné priamo zapajit bezpecnostnu hranu elektricku
alebo pneumatickdu.

m - SIG + 12V Pozor!! V pripade pouZitia pneumatickej citlivej hrany v
kombinacii so spojovacou krabickou NDAO10 je potrebné
zapojit aj minus Spirdlového kabla na svorku X6.
X6 [ [EE]
8,2 kQ
g J

Logika, tykajuca sa citlivej hrany, je uz integrovana. Aby bolo mozné
monitorovat cely elektricky obvod bezpecnostnej hrany, citliva hrana musi byt
zapojena na odpor (8,2 kOhm).

Zapojenie citlivej hrany sa robi na svorke J32 (S a +) svorkovnice X6.

® \ !

Pneumaticka / 8,2 kOhm

Opticka

Prepojka J1 nastavena na 8,2 k = pripravena pre pouzitie s pneumatickou
hranou a elektrickou 8,2 kOhm

Ak sa pouziva bezpe&nostna hrana s aktivaciou pri naraze, parameter P105
musi byt nastaveny na 1!

Zapojenie fotobuniek

Je mozné zapajit priamo na D-PRO Automatic fotobunku (na svorkovnicu X5)
na zaruCenie bezpecného prejazdu. Ak je infraCerveny IU¢ fotobunky
preruseny pocas zatvarania vrat, vrata sa zastavia a vratia do koncovej hornej
polohy.

POZOR: V pripade jednosmernej fotobunky len s tromi bodmi zapojenia
spinaci kontakt a pozitivna strana elektroniky fotobunky sa zapoja na svorku
J30/1 s pozitivnym potenciélom.

Ked sa zapéja fotobunka, zruste prepojku na J31 svorkovnice X5!
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Zapojenie priamych bezpeénostnych spinacov

Bezped&nostné prvky, ktoré zasiahnu priamo do procesu oviadania, sa zapoja
na svorku J10 svorkovnice X2. Medzi nimi su spinaCe pre nidzové zastavenie
a/alebo zastavenie, ochrana proti zahaknutiu a bezpecnostny spinaé pesich
dveri.

Zapojenie bezpe¢nostného spinac¢a pesich dveri

V pripade vrat s integrovanymi pesimi dverami sa bezpecnostny spinac zapoji
na svorku J10 na svorkovnici X2.
Pozor! Ak je uz predmontovany, odstrarite prepojky v polohe J10.
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Spinac¢ zariadenia proti
uvolneniu lan/bezpeénostného
zariadenia proti zlomeniu
protipadovych pruzin
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Zapojenie ovladacich zariadeni ako tiahlovy spinaé¢

Na riadiacu jednotkou D-PRO Automatic je mozné zapojit ovladacie
zariadenia na svorkovnicu X4. Funkcia tychto vstupov pre ovladacie
zariadenia je popisana v zozname parametrov par. 100 az 103.

Zapojenie radiového ovladania (radiovy modul)

Na 10-pinovy slot (priima¢ OXI) je mozné nasunut prifima¢ Nice OX| alebo
OXIFM radu OPERA.

Pri tejto operacii musi byt strana vybavena LED/programovacim tlacidlom
obratena k vnutornej strane krabice.

Ak sa pouziva radiovy prijima¢ OXI, musia sa nastavit prislusné parametre! Vid
zoznam parametrov - P 106.
Vid tieZz navod na pouzivanie radiového prijimaca a vysielaca.

Mostiky a prepojky, potrebné na fungovanie riadiacej jednotky v
pripade nezapojenych komponentov

Mostiky:

Svorkovnica X2 - Poloha J10

Svorkovnica X4 - Poloha J15

Svorkovnica X5 - Poloha J31

Svorkovnica X6 - Poloha J33

Prepojky:

X8-Pin 5-6

X9-Pin 1-2

V pripade zapojenia pohonov, vybavenych elektronickymi koncovymi
spina¢mi, budu potrebné dalSie mostiky v polohach J26, J27 svorkovnice X7.
VSetky tieto mostiky a prepojky st namontované vo vyrobe.

Zapojenie vystrazného majaka 230 V - model ML a MLT
Vystrazné majaky ML a MLT md&zu byt zapojené na jeden z volne progra-
movatelnych relé kontaktov.

V tomto pripade musia byt zapojené na mostik medzi X1 (L1) a X3 (7).
Svorky napéjania sa zapoja na X1 N a X3 - 9.

ML/ML T N\

|
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K 11 L2 L3 N

POZOR: V pripade pouzitia vystrazného majaka ML a MLT musi byt aj vodi¢
N (230 V) zapojeny na svorkovnicu X1 pre napajanie.

NASTAVENIE MECHANICKYCH KONCOVYCH SPiNAGOV

Pozor! Nastavenia koncovych spinacov sa musia vykonavat v rezZime osoba
pritomna!

Za tymto Ucelom je potrebné mat poCas nastavenia parameter 105 na 6. K
doske koncového spinaca sa da dostat po odskrutkovani krytu samotného
koncového spinaca.

|
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Brzda 1 2 3456 7 89 )

( Nastavenie mechanickych koncovych spinacov pre )

pohony velkych rozmerov, 7 prepinacich vaciek

biela Pridavny konc. spina¢ 2 ZATVOR
zelena Pridavny konc. spina¢ 2 OTVOR
biela Pridavny konc. spina¢ 1 ZATVOR
éervena Bezpeén. konc. spina¢ ZATVOR
biela Koncovy spina¢ ZATVOR

éervena Bezpeén. konc. spina¢ OTVOR

zelena Koncovy spina¢ OTVOR

Nastavenie mechanickych koncovych spinacov pre
pohony malych rozmerov, 8 prepinacich vaciek

biela Pridavny konc. spina¢ 2 ZATVOR
zelena Pridavny konc. spinaé¢ 2 OTVOR
biela Pridavny konc. spina¢ 1 ZATVOR
zelena Pridavny konc. spina¢ 1 OTVOR
éevena Bezpecén. konc. spina¢ ZATVOR
biela Koncovy spina¢ ZATVOR

éervena Bezpecn. konc. spina¢ OTVOR

zelena Koncovy spinaé¢ OTVOR
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Vo faze nastavenia sa fungovanie prepne do rezimu osoba pritomna a
pouzivaju sa tlaCidla OTVOR a ZATVOR na kryte krabice.

Stlagenim tlacidla OTVOR sa vrata musia otvorit. Pokial sa tak nestane, treba
nastavit parameter 75 na 2.



Ak bol pohon namontovany otoceny o 180° (obratene), vrata sa musia aj tak
otvorit pri stlageni tlacidla OTVOR. Pokial sa tak nestane, treba nastavit
parameter 75 na 2.

Okrem toho dva nudzové koncové spinace musia byt upravené tak, aby sa
aktivovali po pracovnych koncovych spinacoch.

Prikaz Vodié Motor
X2 -J11/U 1 U
X2 - J11N 2 Y
X2 - J11/W 3 W

X2 -J10 Mostik -
X7 - MiniFit Sivy Konektor AMP 3
X7 - MiniFit Zeleny Konektor AMP 4
X7 - MiniFit Biely Konektor AMP 2
X7 - MiniFit Ruzovy Konektor AMP 5
X7 - MiniFit Ity Konektor AMP 6
X7 - MiniFit Hnedy Konektor AMP 1

Poloha spodnej deaktivacie

Pre nastavenie koncového spinaca pre polohu spodnej deaktivacie vrat je
potrebné vykonat nasledovné kroky:

Vrata dajte do Zelanej polohy ZATVORENIA.

Nastavte prepinaciu vacku 3 E| (biela) tak, aby aktivovala koncovy spinac.
Zatiahnite upevnovaciu skrutku A.

Regulacia sa robi so skrutkou B.

Vréata dajte do Zelanej polohy OTVORENIA.

Nastavte prepinaciu vacku 1 E | (zelend) tak, aby aktivovala koncovy spinag.
Zatiahnite upevnovaciu skrutku A.

Regulacia sa robi so skrutkou B.

Bezpecnostné koncové spinate 2 SE| a 4 SE! (Cerveny) musia byt
nastavené tak, aby sa aktivovali okamzite po prekroeni kontrolného
koncového spinaca.

Bezpecnostné koncové spinace 2 SE| a 4 SE! (Cerveny) suU nastavené vo
vyrobe v kratkej vzdialenosti od pracovného koncového spinaca.

Po skuske fungovania skontrolujte 16Zka upevriovacich skrutiek.

Pridavné koncové spinace 8 P2| a 7 P21 suU bezpotencidlové zatvaracie
kontakty, na druhej strane pridavné koncové spinace 6 P1| a 5 P11 su
bezpotencialové prepinacie kontakty.

¢ Pri automatickom fungovani sa koncovy spina¢ 6 pouziva ako
predkoncovy spinaé. Musi byt nastaveny tak, aby sa aktivoval 5
cm nad podlahou.

* Pri fungovani v reZime osoba pritomna nemusi byt nastaveny a
moéze byt pouzity ako bezpotencialovy kontakt.

(4 N
@ Mechanické koncové spinace

velky typ )

V nasledovnych odsekoch sU uvedené zékladné funkcie programovania
riadiacej jednotky D-PRO Automatic, dostupné cez DIP-svice.

BlizSie informacie o funkciach néjdete v prilohe k tomuto navodu "Parametre a
zoznam chyb D-PRO Automatic".

NASTAVENIE DIGITALNYCH KONCOVYCH SPIiNACOV

Nastavenie koncovych poloh

Za tymto Ucelom nastavte DIP-svi¢ 4 do polohy
“ON”.

Vrchné Casti displeja blikaju.

Nastavenie hornej koncovej polohy

S pouzitim tlagidiel OTVOR a ZATVOR, ktoré sa
nachadzaju na kryte riadiacej jednotky v rezime
osoba pritomna, dajte vrata do koncovej hornej
polohy. UloZte tento bod kratkym stlatenim
programovacieho tlacidla OTVOR alebo ZATVOR
na prednej doske.

Teraz blikaju spodné Casti displeja.

Nastavenie spodnej koncovej polohy

S pouzitim tlagidiel OTVOR a ZATVOR, ktoré sa
nachadzaju na kryte riadiacej jednotky v rezime
osoba pritomna, dajte vrata do koncovej spodnej
polohy. UloZte tento bod kratkym stlacenim
programovacieho tlacidla OTVOR alebo ZATVOR
na prednej doske.

Teraz blikaju stredné Casti displeja.

Ak netreba nastavit Ziadne Ciastoné otvorenie,
nastavte DIP-svi¢ 4 do polohy OFF!

Ciastoéné otvorenie

Ak treba nastavit Ciastocné otvaranie, DIP-sviC
4 zostane v polohe ON.

S pouzitim tlagidiel OTVOR a ZATVOR, ktoré sa
nachadzaju na kryte riadiacej jednotky, je teraz
mozné nastavit zelané Ciastocné otvorenie;
poloha je znovu potvrdena a uloZzena s pouzitim
tlacidiel OTVOR alebo ZATVOR na prednej
doske.

Teraz zobrazenie zmizne.

Teraz nastavte DIP-svi¢ 4 do polohy “OFF*.

Na displeji sa zobrazi blikajuci népis Einr!
Stlagenim tlacidla OTVOR na kryte sa aktivuje
rezim nacitania a vrata sa opakovane pohnu do

hornej koncovej polohy a po kratkej pauze do
spodnej koncovej polohy.

Zobrazenie napisu Einr zmizne!

Vykonajte "jemné nastavenie" podla
zoznamu parametrov.

Parameter 10 = nastavenie hornej koncovej
polohy

Parameter 11 = nastavenie spodnej koncovej
polohy

Parameter 12 = nastavenie &iastoéného
otvorenia

Uprava smeru rotacie enkoédera

DIP 3 a 4 v polohe ON = zobrazenie smeru
rotacie

DIP 3 a4 v polohe ON + tlacidio OTVOR =
zmena smeru rotacie v jednom smere

DIP 3 a4 v polohe ON + tlacidlo ZATVOR =
zmena smeru rotacie v druhom smere
Alternativne méZze byt smer poditania enkddera
upraveny aj prostrednictvom parametra 75.

Vsetky DIP-svi¢e v polohe OFF =
zobrazenie STOP




‘@ Automatické zatvorenie
e AK je funkcia Automatické zatvorenie aktivna, vrata v dolnej koncovej polohe

Poé&as normalneho fungovania displej sa zatvoria, ked Iu,plynie Gas . nastaveny v pararlnet,ri 41. ) Vicli’ zoznam
zobrazuje stav vrat alebo &islo pritomnej partan)etrov. Aktivaciou funkcie Stop sa automatické zatvéaranie okamzite
chyby. zastavi.
Za tymto Géelom dajte vietky DIP-sviée Ak sa vrata nachadzaju v hornej koncovej polohe a prerusi sa prejazdova
Y fotobunka alebo je stlacené tlacidlo OTVOR, &as automatického zatvorenia sa
do polohy OFF! !
resetuje.
Zobrazenie polohy vrat Vymazanie Eprom (Reset-nastavenie z vyroby)
Dajte DIP-svi¢ 1 do polohy ON. Po 2 sekundach sa Eprom vrati na
S pouzitim tlagidiel OTVOR a ZATVOR (na predne; nastavenia z vyroby (hodnoty default
doske) vyberte parameter 0. parametrov najdete v zozname
Potom dajte DIP-svi¢e 1 a 4 do polohy ON. Na parametrov).
displeji sa zobrazi aktuélina poloha vréat. F, ) Potom sa riadiaca jednotka reStartuje.
"
Nastavenim EE_1 sa aktivuju parametre - -
invertera. ! =: =
Ak su DIP-svice 1-4 nastavené v polohe ON a Pre fun o . 4 - -
. . s govanie s inverterom je potrebné
nasledne sa stlacia tlac!dla QTVOR a Z,ATVOB resetovat parameter P70 podla instrukcif,
na predpej doske, na displeji sa zobrazi horna Véetky ostatné parametre musia byt Znovu
koncova poloha. nastavené podla potreby. Vid zoznam
e parametrov.
F’ (R
=l TYP OPERATIVNEHO ZOBRAZENIA
El 1 -‘ S Nastavenie koncovych poléh -
Zobrazenie parametrov displej blika ) : =
Dajte DIP-svi¢ 1 do polohy ON. :’ HORNA koncova poloha
If’pmocou tlagidla OTVOR sa prejde k vysSiemu | L SPODNA koncové poloha '. u] [ :
&islu parametra. 1 . .
Pomocou tlacidia ZATVOR sa prejde k nizSiemu P W] Clastocné otvorenie ll - = :
Cislu parametra. [N ]
Sucasnym stlacenim tlacidiel OTVOR a ZATVOR ZOBRAZENIE koncovych poldh - Rietliet ]
(na prednej doske) sa Cislo parametra nastavi STANDARD - P5 = 0 | ]
nao. HORNA koncova poloha
[} [}
[ ] b
. SPODNA koncové poloha
Uprava vybranych parametrov (scroll) : Bl [E =
Dajte DIP-svi¢ 1 do polohy ON. Ciasto¢né otvorenie
Pomocou tlacidiel OTVOR a ZATVOR na predne; ZOBRAZENIE koncovych poléh - - -
doske vyberte Zelany parameter. Text - P5 = 1 cC o
Potom dajte DIP-svi¢e 1 a 4 do polohy ON. HORNA koncova poloha
Pomocou tlagidla OTVOR sa zvySuje &islo P -
parametra. ; E] S il (=
Pomocou tlagidia ZATVOR sa znizuje &islo SPODNA koncova poloha _
parametra. | :. : I
UlozZte vybrané parametre - dajte DIP-sviC 4 P ] Ciastodné otvorenie -
]
do polohy OFF. e ZOBRAZENIE pohybu vrat - -
E |‘|:{ 3 Text-P5=2 Plu "~
VD OTVARANIE VRAT
i pu | -
Vymazanie parametra . . C U
Ak su DIP-svi¢e 1 a 4 v polohe ON a su¢asne ZATVARANIE VRAT
su stlacené tlacCidla OTVOR a ZATVOR, vybrany -
parameter bude vymazany. TYP OPERATIVNEHO ZOBRAZENIA
Stavy vstupov sa zobrazuja
Rychla Uprava hodnét parametra nasledovne:
Podrzte 1 sekundu stlacené tlacidlo. Hodnota Parameter P29 dajte na 1. = 1 I
sa zvysi o 10 jednotiek / sekundu. Tlagidlo ZATVOR t RN
Podrzte 3 sekundy stlacené tlaCidlo. Hodnota
sa zvysi 0 100 jednotiek / sekundu. B E ) 'j
Tlacidlo OTVOR LU
R . E (] 3
Impulzné tlacidlo alebo tazné lanko L
1Mo
Prejazdova fotobunka E (N} "
Réadiovy signal ORI |
vy sig 1 b= R [
Vstup pre nlidzové zastavenie E : = b
Spodna citliva hrana E 3 :_' n




Schématicky diagram D-PRO Automatic - 2,2 kW
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Materska doska D-PRO Automatic - 2,2 kW

Zapojenie pre drétovld
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Predna doska D-PRO Automatic - 2,2 kW

Kéabel zapojenia dosky
riadiacej jednotky
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Krabica D-PRO
Celny pohlad
predna doska s displejom

DIP-svice

Tlacidlo OTVOR

Tlacidlo ZATVOR



TECHNICKE DATA - PARAMETRE

POZNAMKY

o VSetky uvedené technické parametre sa vztahuju na teplotu prostredia 20°C (+ 5°C).

¢ Nice si vyhradzuje pravo prinaSat Upravy na vyrobku, ktoré povazuje za potrebné, pri¢om zachova nezmenenu funkénost a ucel pouzitia.
e Kompletny navod sa sklada z navodu na montaz pohonu a navodu na montaz prislusnej riadiacej jednotky.

POPIS D-PRO AUTOMATIC - 2,2 kW ‘ D-PRO AUTOMATIC - 5,5 kW
Napajacie napitie 3 x 400 V AC 50 Hz (chranené poistkou 6 alebo 10 A) 3 x 400V AC 50 Hz (chranené poistkou 10 A)
Vykon motora do 2,2 kW do 5,5 kW
Zapojenie motora styka¢ s 3 kontaktmi NO styka¢ s 3 kontaktmi NO

400V / max. 2,2 KVA 400V / max. 5,5 kVA

Ochrana v oboch pripadoch: keramickéa poistka 6,3 AT so samohasiacim materidlom
POZOR: na ochranu motora je mozné pouzit len dodané keramické poistky.

Vykon v stand-by <4 VA <4 VA
Pracovna teplota od -20°C do +50°C od -20°C do +50°C
Ovladacie napitie 24V DC druhotna ochrana pomalou poistkou 0,8 A

Nase pohony a riadiace jednotky sii homologizované v TUV-NORD.

Vyhlasenie o zhode ES
Vyhlasenie v sulade s nasledovnymi smernicami: 2006/95/ES (LVD) EN 60335-1:2012, 2004/108/ES (EMC), 2006/42/ES (MRL)

Poznamka: Obsah tohto vyhlasenia zodpoveda obsahu oficiaineho dokladu, uloZzeného v sidle Nice S.p.A., a najma jeho poslednej revizii, dostupnej pred
tlacou tohto ndvodu. Tu uvedeny text bol upraveny z tlaCovych dévodov. Képiu pévodného vyhlasenia si mozno vyziadat v Nice S.p.A. (TV), Taliansko.

Meno vyrobcu: NICE S.p.A.

Dokument: 490/D-PRO AUTOMATIC rev.01

Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Rustigné di Oderzo (TV), Taliansko
Typ vyrobku: Riadiaca jednotka Nice pre sekcionalne vrata

Model / Typ: D-PRO AUTOMATIC

Vyhlasuje sa, Ze prislusna technicka dokumentécia bola vypracovana v sulade s Prilohou VII A smernice 2006/42/ES.
Technicka dokumentécia je ulozena na horeuvedenej adrese.

Dolupodpisany Mauro Sordini, vo funkcii generaineho riaditela, vyhlasuje na svoju viastni zodpovednost, Ze horeuvedeny vyrobok spifia naleZitosti
nasledovnych smernic:

e SMERNICA 2006/42/ES EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY zo 17. méaja 2006
v sUlade s nasledovnymi harmonizovanymi normami: EN ISO 13849:2008 (smernica o strojovych zariadeniach)
Bezpecnostné funkcie: kontrola externych bezpecnostnych prvkov (kontakt x6) cat. 2 PL d, kontrola koncovej polohy cat. 2 PL d, bezpecnostna retaz,
nudzové zastavenie cat. 3 PL d.

e SMERNICA 2006/95/ES EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY z 12. decembra 2006
v sllade s nasledovnymi harmonizovanymi normami: EN 60335- 1:2012 (smernica o nizkom napaéti).

» SMERNICA 2004/108/ES EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY z 15. decembra 2004
v stllade s nasledovnymi harmonizovanymi normami: EN 61000- 6-2:2005, EN 61000-6-3:2007 (smermica EMC)

» Osvedcenie o typovej skiske ES €. 44 205 13 405182 001 NB0044
TUV NORD CERT GmbH, Langemarckstr. 20, 45141 Essen

Oderzo, 1. oktébra 2013
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